SURFACE ENGINEERING

§UMEK

SURFACE ENGINEERING ¢ REPAIR * REMANUFACTURING

Asinan parcalari
veniden servise kazandiriyoruz

Asinmadan koruyoruz!

HVOF, PTA, Arc Spray, kaynak restorasyonu, talasli imalat ve hassas taslamayi tek
muhendislik akisinda birlestiren endustriyel yuzey ¢cozumleri.

HVOF ¢ PTA + ARCSPRAY ¢ HARDFACING °+ GRINDING ¢« REMANUFACTURING

UMEK ¢ Surface Engineering ¢ Repair * Remanufacturing 01



UMEK

Yuzey muhendisliginde uctan uca ¢cozum

Kritik parcalarin calisma dmrund uzatmak, plansiz duruslari azaltmak ve ekipmani hedef dlclsine geri
dondurmek igin.

UMEK, agir sanayide asinma, erozyon, korozyon ve 6lci
kaybina maruz kritik ekipmanlar icin yizey muhendisligi ve
yeniden imalat ¢ézUmleri gelistirir.

2013 yilindan bu yana Ankara’daki tesisimizde HVOF, PTA, Arc
Spray, kaynak restorasyonu, talasl imalat ve hassas taslama
operasyonlarini ayni proje akisinda yoénetiyoruz.

2013 4.500+ 1.800 m?2 1.100 m?

Kurulus Tamamlanmis proje Toplam tesis alani Kapal Gretim alani

1ISO 9001:2015 KALITE YONETIM SiSTEMi

Muhendislik yaklasimi « Tek merkezde Uretim ¢ Coklu proses kabiliyeti ¢ Final tolerans odakli teslim
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MUHENDISLIK YAKLASIMI

Once hasari tanimlariz

Teknolojiyi parcaya zorlamak yerine calisma kosuluna, ana malzemeye ve hedef ylizeye gbre proses

e
01
Asinma

Abrasif, adhesif ve yluksek
temas yuku kaynakl
malzeme kaybi.

03
Korozyon

Kimyasal ortam, sicaklik ve
asinmanin birlikte etkiledigi
yuzeyler.

02
Erozyon

Partikdl, slurry veya yuUksek
hizli akis nedeniyle gelisen
yuzey kaybi.

04
Olcii kaybi

Mil, yatak, seal ve kritik
geometrilerin dlcusel
restorasyonu.

Dogru ¢ozum, dogru hasar mekanizmasinin teshisiyle baslar.
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PROJE AKISI

Tek bir operasyon degil, tamamlanmis bir muhendislik sureci

ANALIZ

Parca, calisma kosulu ve hasar mekanizmasi ‘
1?’?’.

52 | MUHENDISLIK \ ) &

Malzeme ve proses secimi

01

03 RESTORASYON
Kaynak / geometri dizeltme

o4 YUZEY
HVOF / PTA / Arc Spray

o5 FiNAL ISLEME
Taslama / talasli imalat

06 KONTROL

Olci, kahnlik, sertlik, piriizlilik
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TECHNOLOGY 01

HVOF Thermal Spray

Yiksek sertlik, distk porozite ve glcli mekanik bag gerektiren calisma yuzeyleri icin.

TiPiKk UYGULAMALAR

Neden HVOF?

Toz halindeki metal ve karbir alasimlar, yuksek hizl
gaz akisiyla yiizeye puskuirtulir. Ozellikle tungsten
karbur esasli kaplamalarda asinma ve erozyon
direnci icin endustri standardi ¢cézumlerden biridir.

150-400 pm >68 MPa

Tipik kaplama kahnhgi Yapisma mukavemeti

< %1

wc- wc-
Tipik gézeneklilik C-CocCr /WC-Co

CrsCz-NiCr

Pompa milleri ¢ Hidrolik pistonlar ¢ Galvaniz merdaneleri ¢ Valf ylizeyleri » Tlrbin bilesenleri « Seal / bearing calisma

bolgeleri
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HVOF UYGULAMALARI

Kaplamadan final yuzeye

Kaplama kalinhgi kadar, taslama sonrasi geometri ve ylizey kalitesi de servis performansini belirler.

Reamer - Kazicilar String Stabilizer

PDC Cutter ¢ Tungsten Carbide PTA PTA « Boyutsal restorasyon ¢ Tungsten Carbide

Hidrolik / silindirik yiuzey Hassas calisma yuzeyi

HVOF ¢ Final taslama Carbide Insert Kaplama + Hassas Taslama
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TECHNOLOGY 02

PTA Hardfacing

Kalin, metalurjik bagh ve agir asinma kosullarina dayanikh ylzeyler icin.

Metalurjik bag. Kontrolli seyrelme.

PTA, toz halindeki dolgu alasimini plazma arkiyla
eriterek ana malzeme Uzerine metalurjik olarak
kaynastirir. Termal spreyden daha kalin bir asinma
tabakasi veya asinmis geometrinin yeniden
olusturulmasi gerektiginde gucli bir cozimddir.

2-8 mm < %5

Tipik katman kalinhgi Tipik nufuziyet orani
WC-NiBSi Composite Inconel
NiCrBSi Stellite / Co-base

Tipik uygulamalar

Feed screw ¢ Stabilizer « Valf / seat ylzeyleri * Kirici bilesenleri ¢ Kesici kenarlar ¢« Chipper bicaklari
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TECHNOLOGY 03

Arc Spray

BlUyuk ylzeylerde, saha uygulamalarinda ve boyutsal restorasyonda yuksek biriktirme hizi.

L e 1
__'_._'_'_‘_'_- -
Saha uygulamalari « \3‘zan yiizeyleri ¢ Biiyiik ekipmanla

/ \_."a
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Twin Wire Arc Spray

iki tel elektrot arasinda olusan elektrik arkiyla
ergiyen metalin basincli hava ile ylzeye
puskurtulmesi esasina dayanir. UMEK, kendi Twin
Wire Arc Spray gug Unitelerini de tasarlayip
Uretmektedir.

100 pm-10 mm 10-30 kg/h

Tipik kalinlik araligi Biriktirme hizi

%60-90 ~70 MPa

Biriktirme verimi Yapisma mukavemeti
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REPAIR & WELDING

Kaynak restorasyonu ve sert doligu

Asinmis parcay! yalnizca kaplamak degil, geometrisini ve calisma fonksiyonunu geri kazandirmak.

PTA

Kontrolll sert dolgu ve WC kompozit uygulamalar

SAW / Tozalti

Buyuk ylzey ve kalin dolgu operasyonlari

MIG / MAG

Geometri restorasyonu ve genel kaynak tamiri

GTAW / TIG

Kontrollt dolgu ve hassas tamir bdlgeleri

Geometri restorasyonu Hardfacing Weld Overlay Corrosion Resistant Overlay
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REPAIR & MANUFACTURING

Degistirmek yerine yeniden uretmek

Kritik bir parcanin servis disi kalmasi her zaman yeni parca satin alinmasini gerektirmez.

UMEK; asinmis parcalari 6lgtlendirir, hasarh
bolgeleri restore eder, gerekli ylizey mihendisligi
proseslerini uygular ve parcayi tekrar calisma
toleranslarina getirir.

[l INSPECTION Olciim ve hasar analizi

. REPAIR Kaynak / geometri restorasyonu
[l COATING Uygun yiizey sistemi

[l MACHINING Talasli imalat

[l GRINDING Final ylizey ve tolerans

Asinan parcaya ikinci omur.
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MATERIAL SYSTEMS

Dogru proses kadar dogru malzeme

Malzeme secimi; asinma mekanizmasi, sicaklik, korozyon ortami, darbe yukl ve hedef son ylzey birlikte
degerlendirilerek yapilir.

WC-CoCr WC-Co

Asinma ¢ Erozyon ¢ Korozyon YUksek abrasif asinma

CrsC2-NiCr WC-NiBSi Composite

YUksek sicaklik ¢« Asinma ¢ Korozyon Agir abrasif asinma ¢ PTA

NiCrBSi Stellite / Co-base

Geometri restorasyonu * Asinma Asinma ° Sicaklik * Korozyon

Inconel / Ni-base Stainless / High Alloy
Yuksek sicakhk ¢ Korozyon Koruma ¢ Restorasyon ¢ Arc Spray / Weld

MALZEME SECiMi KATALOGTAN DEGIL, CALISMA KOSULUNDAN YAPILIR.
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PRODUCTION CAPABILITY

Gercek tesis, olculebilir kapasite

Robotik kaplamadan final taslamaya kadar kritik operasyonlari Ankara tesisimizde ydnetiyoruz.

7 m 91.250 mm__ 4 m

Robotik kaplama hareket isleme cap kapasitesi |sleme uzunlugu
alani

HVOF PTA

Robotik termal sprey Plazma transfer ark
Kaynak isleme

PTA ¢ SAW « MIG/MAG -« TIG Blyuk gap talash imalat
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8 Eksen

Robot + lineer eksen + pozisyoner

Arc Spray

Twin wire metal puskirtme

Taslama

Kaplama sonrasi hassas finisaj
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INDUSTRIES

Farkli endustriler. Ayni problem: asinma.

Sektére gore proses dedil; calisma mekanizmasina gére ¢6zim gelistiriyoruz.

ENERJi & KAZANLAR

Boiler tubes ¢ Panels ¢ Fans ¢
Rotors

GALVANiz

Sink roll  Stabilizer roll « Guide
roll

CIMENTO & MINERAL

Crushers * Mixers ¢ Fans ¢ Kiln
parts

UMEK < Surface Engineering ¢ Repair * Remanufacturing

DEMIR &

DEMIR & CELIK

Rollers ¢ Shafts ¢ Furnace
components

MADENCILIK

Crushers ¢ Pumps ¢ Screens °
Wear parts

KAGIT & SELULOZ

Recovery boilers ¢ Rolls * Feed
screws
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INDUSTRIES

Kritik parcanin oldugu her yerde

Petrol & gazdan hidroelektrige, geri dontisimden genel makineye kadar.

PETROL &

9%

L4

GERI DONUSUM

PETROL & DOGALGAZ

PDC tools * Stabilizers « Mud
pump components

GERi DONUSUM

Shredders « Rotors ¢ Blades * Bag
openers

KiMYA & PETROKIMYA

Pumps * Valves ¢ Shafts * Sleeves
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HIDROELEKTRI

HiDROELEKTRIK

Francis * Pelton ¢ Kaplan
components

AGAC & MDF

Refiners ¢ Chippers ¢ Feed screws
* Press pistons

GENEL MAKINE & OEM

Repair * Reverse engineering
Remanufacturing
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SELECTED APPLICATIONS

HVOF projelerinden secmeler

Gercek uygulama mantigi: parca ¢ problem ¢ proses ¢ final ylzey.
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SELECTED APPLICATIONS

Repair & Hardfacing
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WHY UMEK

Kaplama atolyesinden fazlasi

Parcayi yalnizca kaplamiyor; calisma kosuluna uygun sekilde yeniden kullanilabilir hale getiriyoruz.

Muhendislik yaklasimi

Proses ve malzeme secimi calisma kosuluna gore yapilir.

Coklu teknoloji

HVOF, PTA, Arc Spray ve kaynak restorasyonu
secenekleri.

4.500+ proje

Farkl sektoér ve parga tiplerinde gercek uygulama
deneyimi.

Tek merkezde lretim

Kaplama, kaynak, isleme ve taslama ayni proje akisinda.

Boyutsal kontrol

Kaplama sonrasi final tolerans ve yuzey kalitesine odakh
teslim.

ISO 9001:2015

Dokumante edilmis kalite yonetim sistemi.

Parcayi degistirmeden once UMEK’e danisin.
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SURFACE ENGINEERING

§UMEK

Asinma probleminiz mi var?

Fotografini veya teknik cizimini gonderin.

Calisma kosuluna gore uygun restorasyon ve ylzey sistemini birlikte degerlendirelim.

UMEK Kaynak ve Yuzey Teknolojileri Ltd. Sti.

Malikdéy Baskent OSB, 18. Cadde No: 47
Sincan / Ankara / Turkiye

E-POSTA
info@umek.com.tr

OFis
+90 312 502 73 01

WHATSAPP / GSM
+90 535 625 02 87

WHATSAPP’'TAN YAZIN

WEB
www.umek.com.tr

UMEK Genel Tanitim Katalogu * 2026



