
SURFACE ENGINEERING � REPAIR � REMANUFACTURING

A��nan par�alar�
yeniden servise kazand�r�yoruz

A��nmadan koruyoruz!
HVOF, PTA, Arc Spray, kaynak restorasyonu, tala�l� imalat ve hassas ta�lamay� tek 

m�hendislik ak���nda birle�tiren end�striyel y�zey ��z�mleri.

HVOF   �   PTA   �   ARC SPRAY   �   HARDFACING   �   GRINDING   �   REMANUFACTURING
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UMEK

Y�zey m�hendisli�inde u�tan uca ��z�m

Kritik par�alar�n �al��ma �mr�n� uzatmak, plans�z duru�lar� azaltmak ve ekipman� hedef �l��s�ne geri
d�nd�rmek i�in.

UMEK, a��r sanayide a��nma, erozyon, korozyon ve �l��

kayb�na maruz kritik ekipmanlar i�in y�zey m�hendisli�i ve

yeniden imalat ��z�mleri geli�tirir.

2013 y�l�ndan bu yana Ankara�daki tesisimizde HVOF, PTA, Arc

Spray, kaynak restorasyonu, tala�l� imalat ve hassas ta�lama

operasyonlar�n� ayn� proje ak���nda y�netiyoruz.

2013
Kurulu�

4.500+
Tamamlanm�� proje

1.800 m�
Toplam tesis alan�

1.100 m�
Kapal� �retim alan�

ISO 9001:2015 KAL	TE Y
NET	M S	STEM	

M�hendislik yakla��m� � Tek merkezde �retim � 	oklu proses kabiliyeti � Final tolerans odakl� teslim
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M�HENDISLIK YAKLA�IMI


nce hasar� tan�mlar�z

Teknolojiyi par�aya zorlamak yerine �al��ma ko�uluna, ana malzemeye ve hedef y�zeye g�re proses
se�iyoruz.

01

A��nma

Abrasif, adhesif ve y�ksek
temas y�k� kaynakl�
malzeme kayb�.

02

Erozyon

Partik�l, slurry veya y�ksek
h�zl� ak�� nedeniyle geli�en
y�zey kayb�.

03

Korozyon

Kimyasal ortam, s�cakl�k ve
a��nman�n birlikte etkiledi�i
y�zeyler.

04


l�� kayb�

Mil, yatak, seal ve kritik
geometrilerin �l��sel
restorasyonu.

Do�ru ��z�m, do�ru hasar mekanizmas�n�n te�hisiyle ba�lar.
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PROJE AKI�I

Tek bir operasyon de�il, tamamlanm�� bir m�hendislik s�reci

01
ANAL	Z

Par�a, �al��ma ko�ulu ve hasar mekanizmas�

02
M�HEND	SL	K

Malzeme ve proses se�imi

03
RESTORASYON

Kaynak / geometri d�zeltme

04
Y�ZEY

HVOF / PTA / Arc Spray

05
F	NAL 	�LEME

Ta�lama / tala�l� imalat

06
KONTROL


l��, kal�nl�k, sertlik, p�r�zl�l�k
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TECHNOLOGY 01

HVOF Thermal Spray

Y�ksek sertlik, d���k porozite ve g��l� mekanik ba� gerektiren �al��ma y�zeyleri i�in.

Neden HVOF?

Toz halindeki metal ve karb�r ala��mlar, y�ksek h�zl�

gaz ak���yla y�zeye p�sk�rt�l�r. 
zellikle tungsten

karb�r esasl� kaplamalarda a��nma ve erozyon

direnci i�in end�stri standard� ��z�mlerden biridir.

150
400 �m
Tipik kaplama kal�nl���

>68 MPa
Yap��ma mukavemeti

< %1
Tipik g�zeneklilik

WC-CoCr / WC-Co

Cr�C�-NiCr

T	P	K UYGULAMALAR

Pompa milleri � Hidrolik pistonlar � Galvaniz merdaneleri � Valf y�zeyleri � T�rbin bile�enleri � Seal / bearing �al��ma

b�lgeleri
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HVOF UYGULAMALARI

Kaplamadan final y�zeye

Kaplama kal�nl��� kadar, ta�lama sonras� geometri ve y�zey kalitesi de servis performans�n� belirler.

Reamer - Kaz�c�lar

PDC Cutter � Tungsten Carbide PTA

String Stabilizer

PTA � Boyutsal restorasyon � Tungsten Carbide

Hidrolik / silindirik y�zey

HVOF � Final ta�lama

Hassas �al��ma y�zeyi

Carbide Insert Kaplama + Hassas Ta�lama
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TECHNOLOGY 02

PTA Hardfacing

Kal�n, metalurjik ba�l� ve a��r a��nma ko�ullar�na dayan�kl� y�zeyler i�in.

Metalurjik ba�. Kontroll� seyrelme.

PTA, toz halindeki dolgu ala��m�n� plazma ark�yla

eriterek ana malzeme �zerine metalurjik olarak

kayna�t�r�r. Termal spreyden daha kal�n bir a��nma

tabakas� veya a��nm�� geometrinin yeniden

olu�turulmas� gerekti�inde g��l� bir ��z�md�r.

2
8 mm
Tipik katman kal�nl���

< %5
Tipik n�fuziyet oran�

WC-NiBSi Composite

NiCrBSi Stellite / Co-base

Tipik uygulamalar

Feed screw � Stabilizer � Valf / seat y�zeyleri � K�r�c� bile�enleri � Kesici kenarlar � Chipper b��aklar�
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TECHNOLOGY 03

Arc Spray

B�y�k y�zeylerde, saha uygulamalar�nda ve boyutsal restorasyonda y�ksek biriktirme h�z�.

Twin Wire Arc Spray

�ki tel elektrot aras�nda olu�an elektrik ark�yla

ergiyen metalin bas�n�l� hava ile y�zeye

p�sk�rt�lmesi esas�na dayan�r. UMEK, kendi Twin

Wire Arc Spray g�� �nitelerini de tasarlay�p

�retmektedir.

100 �m
10 mm
Tipik kal�nl�k aral���

10
30 kg/h
Biriktirme h�z�

%60
90
Biriktirme verimi

~70 MPa
Yap��ma mukavemeti

Saha uygulamalar� � Kazan y�zeyleri � B�y�k ekipmanlar � Yerinde restorasyon
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REPAIR & WELDING

Kaynak restorasyonu ve sert dolgu

A��nm�� par�ay� yaln�zca kaplamak de�il, geometrisini ve �al��ma fonksiyonunu geri kazand�rmak.

PTA

Kontroll� sert dolgu ve WC kompozit uygulamalar

SAW / Tozalt�

B�y�k y�zey ve kal�n dolgu operasyonlar�

MIG / MAG

Geometri restorasyonu ve genel kaynak tamiri

GTAW / TIG

Kontroll� dolgu ve hassas tamir b�lgeleri

Geometri restorasyonu Hardfacing Weld Overlay Corrosion Resistant Overlay
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REPAIR & MANUFACTURING

De�i�tirmek yerine yeniden �retmek

Kritik bir par�an�n servis d��� kalmas� her zaman yeni par�a sat�n al�nmas�n� gerektirmez.

UMEK; a��nm�� par�alar� �l��lendirir, hasarl�

b�lgeleri restore eder, gerekli y�zey m�hendisli�i

proseslerini uygular ve par�ay� tekrar �al��ma

toleranslar�na getirir.

INSPECTION 
l��m ve hasar analizi

REPAIR Kaynak / geometri restorasyonu

COATING Uygun y�zey sistemi

MACHINING Tala�l� imalat

GRINDING Final y�zey ve tolerans

A��nan par�aya ikinci �m�r.
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MATERIAL SYSTEMS

Do�ru proses kadar do�ru malzeme

Malzeme se�imi; a��nma mekanizmas�, s�cakl�k, korozyon ortam�, darbe y�k� ve hedef son y�zey birlikte

de�erlendirilerek yap�l�r.

WC-CoCr

A��nma � Erozyon � Korozyon

WC-Co

Y�ksek abrasif a��nma

Cr�C�-NiCr

Y�ksek s�cakl�k � A��nma � Korozyon

WC-NiBSi Composite

A��r abrasif a��nma � PTA

NiCrBSi

Geometri restorasyonu � A��nma

Stellite / Co-base

A��nma � S�cakl�k � Korozyon

Inconel / Ni-base

Y�ksek s�cakl�k � Korozyon

Stainless / High Alloy

Koruma � Restorasyon � Arc Spray / Weld

MALZEME SE�	M	 KATALOGTAN DE�	L, �ALI�MA KO�ULUNDAN YAPILIR.
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PRODUCTION CAPABILITY

Ger�ek tesis, �l��lebilir kapasite

Robotik kaplamadan final ta�lamaya kadar kritik operasyonlar� Ankara tesisimizde y�netiyoruz.

7 m
Robotik kaplama hareket
alan�

�1.250 mm
��leme �ap kapasitesi

4 m
��leme uzunlu�u

8 Eksen
Robot + lineer eksen + pozisyoner

HVOF

Robotik termal sprey

PTA

Plazma transfer ark

Arc Spray

Twin wire metal p�sk�rtme

Kaynak

PTA � SAW � MIG/MAG � TIG

	�leme

B�y�k �ap tala�l� imalat

Ta�lama

Kaplama sonras� hassas finisaj
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INDUSTRIES

Farkl� end�striler. Ayn� problem: a��nma.

Sekt�re g�re proses de�il; �al��ma mekanizmas�na g�re ��z�m geli�tiriyoruz.

ENERJ	 & KAZANLAR

Boiler tubes � Panels � Fans �
Rotors

DEM	R & �EL	K

Rollers � Shafts � Furnace
components

GALVAN	Z

Sink roll � Stabilizer roll � Guide
roll

MADENC	L	K

Crushers � Pumps � Screens �
Wear parts

�	MENTO & M	NERAL

Crushers � Mixers � Fans � Kiln
parts

KA�IT & SEL�LOZ

Recovery boilers � Rolls � Feed
screws
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INDUSTRIES

Kritik par�an�n oldu�u her yerde

Petrol & gazdan hidroelektri�e, geri d�n���mden genel makineye kadar.

PETROL & DO�ALGAZ

PDC tools � Stabilizers � Mud
pump components

H	DROELEKTR	K

Francis � Pelton � Kaplan
components

GER	 D
N���M

Shredders � Rotors � Blades � Bag
openers

A�A� & MDF

Refiners � Chippers � Feed screws
� Press pistons

K	MYA & PETROK	MYA

Pumps � Valves � Shafts � Sleeves

GENEL MAK	NE & OEM

Repair � Reverse engineering �
Remanufacturing
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SELECTED APPLICATIONS

HVOF projelerinden se�meler

Ger�ek uygulama mant���: par�a � problem � proses � final y�zey.

UMEK � Surface Engineering � Repair � Remanufacturing 15



SELECTED APPLICATIONS

Repair & Hardfacing
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WHY UMEK

Kaplama at�lyesinden fazlas�

Par�ay� yaln�zca kaplam�yor; �al��ma ko�uluna uygun �ekilde yeniden kullan�labilir hale getiriyoruz.

01

M�hendislik yakla��m�

Proses ve malzeme se�imi �al��ma ko�uluna g�re yap�l�r.

02

Tek merkezde �retim

Kaplama, kaynak, i�leme ve ta�lama ayn� proje ak���nda.

03

�oklu teknoloji

HVOF, PTA, Arc Spray ve kaynak restorasyonu
se�enekleri.

04

Boyutsal kontrol

Kaplama sonras� final tolerans ve y�zey kalitesine odakl�
teslim.

05

4.500+ proje

Farkl� sekt�r ve par�a tiplerinde ger�ek uygulama
deneyimi.

06

ISO 9001:2015

Dok�mante edilmi� kalite y�netim sistemi.

Par�ay� de�i�tirmeden �nce UMEK�e dan���n.
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A��nma probleminiz mi var?

Foto�raf�n� veya teknik �izimini g�nderin.

	al��ma ko�uluna g�re uygun restorasyon ve y�zey sistemini birlikte de�erlendirelim.

UMEK Kaynak ve Y�zey Teknolojileri Ltd. �ti.

Mal�k�y Ba�kent OSB, 18. Cadde No: 47
Sincan / Ankara / T�rkiye

E-POSTA

info@umek.com.tr

OF	S

+90 312 502 73 01

WHATSAPP / GSM

+90 535 625 02 87

WEB

www.umek.com.tr

WHATSAPP�TAN YAZIN
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